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维修及再制造 企业技术规范 

1   范围 

本标准规定了中国循环经济协会进行行业指导和协调服务的维修及再制造企业的术语

和定义、基本条件、维修及再制造生产性企业和再制造服务性企业技术规范及其他要求。 

本标准适用于中国循环经济协会进行行业指导和协调服务的维修再制造会员企业及对

会员企业的管理。 

2   规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适

用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 28618-2012    机械产品再制造  通用技术要求 

GB/T 28619-2012    再制造  术语 

GB/T 31207-2014    机械产品再制造质量管理要求 

GB/T 31208-2014    再制造毛坯质量检验方法 

GB/T 33221-2014    再制造  企业技术规范 

3   术语和定义 

GB/T 28619—2012、GB/T 33221-2014 和 GB/T 31207—2014 界定的以及下列术语和定

义适用于本文件。 

3.1  

再制造生产性企业 remanufacturing production enterprise 

以再制造毛坯修复、加工为核心业务，生产再制造产品的企业。 

3.2 

再制造服务性企业 remanufacturing services enterprise 

开展再制造毛坯回收、拆解、清洗、检测，从事再制造产品销售、售后服务，提供再制

造专用技术、设备等业务，为再制造生产性企业服务的企业。 

3.3 

再制造设计 remanufacturing design 

根据再制造毛坯受损程度进行技术性评估，制定再制造的工艺技术设计。 

3.4 

维修企业 Maintenance Enterprise 

从事产品维护、修理、检测、升级或其他维修处置，使原产品（件）局部受损功能恢复

或原有功能升级的企业。 

4   基本条件 

4.1 具有企业法人资格，经营范围应包括工商行政管理部门核准的维修及再制造业务。具备

所需的人员、技术、设备、场地等条件。 

4.2 具备相关的生产规范、服务规范和质量标准要求。 

4.3 应建立符合国家和地方环境保护要求的处置生产过程中产生的废弃物质的管理制度，能

够对安全、卫生和环境保护等项目实施有效控制。 

4.4 企业应建立 ISO 9001 系列质量管理体系和 ISO 14001 环境体系并通过认证。应满足 

GB/ T 31207- 2014 相关要求，并满足相应行业要求。 



 

 

 

4.5 应建立用于维修及再制造的旧机电产品进货、处理、作业、出货和销售等全部环节的管

理制度和记录。记录应保持连贯并具有可追溯性。 

4.6 生产企业应对再制造产品承担生产者责任,包括售后服务和回收处理等延伸责任。 

5 维修性企业技术规范 

5.1 经国家工商行政管理部门核准维修经营范围。企业应建立符合维修业务管理要求的 ISO 

9001 系列质量管理体系和 ISO 14001 环境体系并通过认证。应满足 GB/ T 31207- 2014 相

关要求，并满足相应行业要求。 

5.2 具备与企业经营范围相适应的维修技术标准、工艺技术条件，维修操作人员及产品检测

人员资质应符合维修业务管理要求； 

5.3 维修生产规模、场地应符合维修业务管理要求； 

5.4 维修生产设备应符合维修业务管理要求； 

5.5 维修进口料件进货验收、过程控制、成品验收程序应符合维修业务管理要求； 

5.6 维修产生的废弃件处理程序应符合循环经济管理要求； 

5.7 维修环保设备（设施）和废液、废气、固体废弃物处理应符合国家环境保护要求和循环

经济产业管理要求。 

6 再制造生产性企业技术规范 

6.1 建立与再制造产品相适应的再制造性评估及再制造设计工作流程、技术规范、评审技术。

再制造性评估应满足 GB/ T 28618- 2012 中 5.5 的要求，再制造设计应满足 GB/ T 

28618-2012 中 5.6 的要求。 

6.2 再制造性评估应形成产品再制造性结论，再制造性结论应能指导再制造设计。再制造设

计应包括： 

a) 再制造产品的功能和性能要求； 

b) 再制造修复与加工工艺要求； 

c) 再制造修复与加工过程控制要求； 

d) 再制造产品检验要求； 

e) 再制造修复与加工所必需的其他要求。 

6.3 具备再制造毛坯的相关检测技术能力。 

6.4 具备制定再制造修复与加工技术工艺规范并形成文件的能力，且应根据修复与加工需求

及时更新。 

6.5 具备符合再制造产品装配要求的设备及技术手段。 

6.6 具备再制造产品的质量及性能检测能力。 

6.7 根据再制造产品特性及生产工艺的变化，具备完善相关环保和安全生产的技术及设施。 

6.8 再制造加工应满足 GB/T 28618—2012 中 5.7 和 GB/T 31207---2014 中 5.4 的要求，

再制造装配应满足 GB/T 28618- 2012 中 5.8 和 GB/T 31207-2014 中 5.5 的要求。 

6.9  具备对生产或采购的更新件的评价体系及相应技术能力。 

6.10 具备同类再制造产品生产一致性的保证能力并达到要求。当生产一致性保证能力发生

重大变化时，应对其进行重新验证并达到要求。 

6.11 具有再制造产品的再制造率计算能力。 

7 再制造服务性企业技术规范 



 

 

 

7.1 从事再制造毛坯回收的再制造服务性企业应满足下列要求： 

—一具备规范的废旧产品回收体系； 

—一具备在回收过程中避免造成回收件损伤的技术能力； 

—一具备再制造毛坯的初步检验及鉴定的技术能力。 

7.2 从事再制造毛坯拆解和清洗的再制造服务性企业应满足下列要求： 

－—具备相应的再制造毛坯拆解与清洗的技术能力； 

—一具备在拆解与清洗过程中避免造成零部件损伤的技术能力； 

—一具备对拆解与清洗过程中产生的废弃物进行处理的技术能力； 

—一具备对拆解和（或）清洗后的零部件进行分类、存放的技术能力。 

7.3 从事再制造毛坯及（或）其零部件检测的再制造服务性企业应满足下列要求： 

——具备对拆解和（或）清洗后的零部件的外观质量、内部质量及特殊性能进行检测的技术

能力； 

—一 外观质量检验应满足 GB/T 31208- 2014 中第 4 章的要求，内部质量检验应满足 GB/T 

31208- 2014 中第 5章的要求，特殊性能的检验应满足 GB/T 31208-2014 中第 6 章的要求； 

—一具备对检测后的零部件进行分类、存放的技术能力。 

7.4 从事再制造产品销售和售后服务的再制造服务性企业应满足下列要求： 

——具备再制造产品市场需求预测技术，预测结果应指导再制造生产计划和（或）销售计划

的制定； 

——建立产品售后技术服务体系，包括产品故障诊断、故障维修、质量信息反馈、质量问题

追溯等技术。 

7.5 从事提供再制造专用技术、设备等业务的再制造服务性企业应符合相关法律法规的规定，

并满足相关国家标准或行业标准的要求。 

8 其他要求 

8.1 应建立健全再制造生产和（或）服务管理制度，并形成相应的管理文件。 

8.2 应建立弃用件管理制度、废弃物管理制度，并建立相应的档案或数据库，对弃用件及废

弃物的处理方式进行登记及记录，规定保存时间。 

8.3 再制造服务性企业可根据经营范围合理选择第 6章中的规范要求，在选择时应做出说明。 

 

 


